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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Atemschutzfilters 

Die Erfindung betrifft einen Atemfilter aus matrixgebundenem Filtermaterial, insbesondere 
Aktivkohle. 

5 

Derartige Filter sind bekannt. So wird in der US-PS 5,078,132 die Herstellung eines Atemfil- 
ters beschrieben, bei dem das Filtergranulat durch Polymere gebunden wird. Dies erfolgt 
beim Pressen zylinderformiger und schalenformiger Formkorper. Die Formkorper werden 
dann in eine Maske als Filter eingebaut und sind starr mit dieser verbunden. 

10 

Aus der DE 197 14 350 Al ist ein polymergebundenes korniges ad-, ab-, chemisorptiv oder 
katalytisch wirkendes Material und ein Verfahren zur Herstellung von Formkorpern daraus 
v^P bekannt. Dabei wird ein schmeLzbares Polyethylen in einem geeigneten MischgefaB mit ei- 

nem Oligokondensat intensiv benetzt, das feinkornige, ad-, ab-, chemisorptiv oder katalytisch 
15 wirkende Material zugegeben, die Mischung intensiv gemischt, die Mischung uber ein geeig- 
netes Transportsystem einer Verarbeitungsmaschine zugefuhrt und die Mischung bei Tempe- 
raturen von 90° bis 180° C, vorzugsweise 100° bis 140° C, und Drucken von 0,0125 bis 0,25 
bar/cm 2 , vorzugsweise 0,0225 bis 0,0625 bar/cm 2 , in einer Form zu einem Formkorper ver- 
presst, der Formkorper in der Form gekuhlt und anschlieBend entformt 

20 

Die Verwendung derartiger Formkorper als Filter fur Atemschutzmasken weist insofern einen 
Nachteil auf, als dass das gasdichte Einpassen der Formkorper in Einsatze von Atemschutz- 
masken oder Hauben technologisch aufwendig ist. Hinzu kommt, dass die Formkdrper gerade 
jfry im Randbereich eine eingeschrankte mechanische Stabilitat aufweisen. 
25 

Aufgabe der Erfindung ist es, matrixgebundenes Filtermaterial, wie matrixgebvmdene Aktiv- 
kohle, kostengunstig und zuverlassig fur die Nutzung in Atemfiltergeraten, insbesondere 
Atemmasken und -hauben, aufzubereiten. Gelost wird diese Aufgabe mit den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Verfahrensanspruchs 1 und des Vorrichtungsanspruches 2, vorteilhafte 
30 Ausgestaltungen sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung eines Atemschutzfilters, bei dem ein korni- 
ges ad-, ab-, chemisorptiv oder katalytisch wirkendes Material, insbesondere Aktivkohle, mit 
einem schmelzbaren Polymer(-en), das ggf vorab zum Erhalt der Homogenitaten benetzt 
35 wurde, vermischt und die Mischung unter Druck erhitzt und dabei zu einem Formkorper ver- 
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presst wird, sieht vor, dass die Mischung in einem Anschlussteil fur einen Atemanschluss 
oder fur ein Geblasefiltergerat oder in einem Anschlussteil fur einen Adapter fur einen 
Atemanschluss oder fur ein Geblasefiltergerat unter Druck erhitzt und dabei mit diesem form- 
und/oder kraftschlussig verpresst wird und die Verbindung zwischen Anschlussteil und yer- 
5 presster Mischung gasdicht ist. Entsprechend besteht bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
die Form aus einem Anschlussteil fur einen Atemanschluss, ein Geblasefiltergerat oder einen 
Adapter fur diese. 

Das Anschlussteil ist vorzugsweise ringformig ausgebildet und weist an der Innenflache eine 
10 vollstandig oder teilweise umlaufende Nut oder Feder auf, in die der verpresste Formkorper 
eingreift oder bei einer Feder diese teilweise umschlieBt Moglich sind auch ovale, rechtecki- 
ge oder andere Geometrien. 

Am auBeren Umfang weist das das Anschlussteil Verbindungselemente fur einen gasdichten 
15 losbaren Anschluss an einen Atemanschluss oder an ein Geblasefiltergerat oder zum gasdich- 
ten Anschluss an einen Adapter zum Anschluss an einen Atemanschluss oder an ein Gebla- 
sefiltergerat auf. Dabei kann auch der Anschluss fur einen Adapter losbar ausgefuhrt sein. 
Das Anschlussteil besteht bevorzugt aus einem Polymer mit einem hoheren Schmelzpunkt als " 
das Polymer(-en) des Formkorpers, oder aus Pappe oder aus Metall. 

20 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt. Die FIG. zeigt, dass 
die Form fur den Atemschutzfilter aus einem Anschlussteil 1 besteht, in das die Mischung aus 
einem kornigen ad-, ab-, chemisorptiv oder katalytisch wirkenden Material, insbesondere 
]Qt Aktivkohle, und einem schmelzbaren Polymer(-en) vuiter Druck erhitzt und dabei zu einem 
25 Formkorper 2 verpresst wurde. Zwischen dem Anschlussteil 1 und dem verpressten Formkor- 
per 2 besteht eine form- und/oder kraftschlussige und gasdichte Verbindung. 

Das Anschlussteil 1, hier ringformig ausgebildet, weist an der Innenflache eine umlaufende 
Feder 5 auf, die vom Formkorper 2 teilweise umschlossen wird. Das schafft eine hohe Sabili- 
30 tat der Verbindung Anschlussteil 1 / Formkorper 2. 

Das Anschlussteil 1 besitzt am auBeren Umfang Verbindungselemente 3 fur einen gasdichten 
losbaren Anschluss an einen Adapter 4 zum Anschluss an einen Atemanschluss oder ein Ge- 
blasefiltergerat. In der Darstellung ist diese als Rastverbindung ausgebildet. Moglich ist auch 
35 eine andere herkommliche Verbindung, wie Gewinde, Bajonettverschluss etc. 



Anstelle des Anschlusses an einen Adapter 4 ist auch der direkte losbare gasdichte Anschluss 
an einen Atemanschluss oder an ein Geblasefiltergerat vorgesehen. 

Das Anschlussteil 1 erfiillt somit drei Funktionen: Es ist Halterung fur die matrixgebundene 
5 Aktivkohle, es dient der Luftfuhrung der zu filternden Luft durch die matrixgebundene Aktiv- 
kohle und gewahrleistet einen losbaren gasdichten Anschluss an einen Atemanschluss oder an 
ein Geblasefiltergerat oder einen Adapter 4. Die Losbarkeit gewahrleistet dabei die sichere 
und einfache Austauschbarkeit der Atemfilter. 
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Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines Atemschutzfilters, bei dem ein korniges ad-, ab-, chemi- 
sorptiv oder katalytisch wirkendes Material, insbesondere Aktivkohle, mit einem schmelz- 
5 baren Polymer(-en) vermischt und die Mischung unter Druck erhitzt und dabei zu einem 
Formkorper verpresst wird, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mischung in einem Anschlussteil fur einen Atemanschluss oder fur ein Geblasefilter- 
gerat oder in einem Anschlussteil fur einen Adapter fur einen Atemanschluss oder fur ein 
la Geblasefiltergerat unter Druck erhitzt und dabei mit diesem form- und/oder kraftschlussig 
verpresst wird und die Verbindung zwischen Anschlussteil und verpresster Mischung gas- 
dicht ist. 

%S 2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1 , bei dem eine Mischung 
aus einem kornigen ad-, ab- 5 chemisorptiv oder katalytisch wirkenden Material, insbeson- 
dere Aktivkohle, und einem schmelzbaren Polymer(-en) unter Druck in einer Form erhitzt 
und dabei zu einem Formkorper verpresst wird, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Form ein Anschlussteil fur einen Atemanschluss oder ein Geblasefiltergerat oder ein 
Anschlussteil (1) fur einen Adapter fur einen Atemanschluss oder fur ein Geblasefilterge- 
rat ist und zwischen dem Anschlussteil (1) und dem verpressten Formkorper (2) eine form- 
und/oder kraftschlussige und gasdichte Verbindung besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Anschlussteil (1) an der Innenflache eine vollstandig oder teilweise umlaufende Nut 
oder Feder (5) aufweist, in die der verpresste Formkdrper (2) eingreift oder bei einer Feder 
(5) diese teilweise umschlieBt. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Anschlussteil (1) am auBeren Umfang Verbindungselemente (3) fur einen gasdichten 
losbaren Anschluss an einen Atemanschluss oder ein Geblasefiltergerat oder zum gasdich- 
5 ten Anschluss an einen Adapter (4) zum Anschluss an einen Atemanschluss oder ein Ge- 
blasefiltergerat aufweist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 

10. 

der Anschluss fur einen Adapter (4) losbar ausgefuhrt ist. 




6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 

1-5 

die Verbindungselemente (3) fur die Herstellung einer Rastverbindung oder als Gewinde 
ausgebildet sind. 

20 7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Anschlussteil (1) aus einem Polymer mit einem hoheren Schmelzpunkt als das Poly- 
mer(-en) des Formkorpers (2) besteht, oder aus Pappe oder aus Metall. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines Atem- 
schutzfilters, bei dem ein komiges ad-, ab-, chemisorptiv oder katalytisch wirkendes Material, 

5 insbesondere Aktivkohle, mit einem schmelzbaren Polymer(-en) vermischt und die Mischung 
unter Druck erhitzt und dabei zu einem Formkorper (2) verpresst wird. Es wird vorgeschla- 
gen, die Mischung in einem Anschlussteil fur einen Atemanschluss oder fur ein Geblasefilter- 
gerat oder in einem Anschlussteil (1) fur einen Adapter (4) fur einen Atemanschluss oder fur 
ein Geblasefiltergerat unter Druck zu erhitzen und dabei mit diesem form- und/oder kraft- 

10, schlussig zu verpressen und die Verbindung zwischen Anschlussteil (1) und verpresster Mi- 
schung gasdicht auszufuhren. 

i 

>■ 



• 



